
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2546
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม
สาขาวิชาเมคคาทรอนิกส

จุดประสงค

ผูที่สําเร็จการศึกษาหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศักราช 2546 ประเภทวิชา
อุตสาหกรรม สาขาวิชา เมคคาทรอนิกส  สามารถปฏิบัติงานระดับชางเทคนิค ผูควบคุมงาน ผูชวย
วิศวกรรม มีความรูความสามารถ  เจตคติ  และประสบการณดานตาง ๆ ดังตอไปน้ี

1. เพื่อใหมีความรูและทักษะพื้นฐานเกี่ยวกับภาษา สังคม มนุษยศาสตร คณิตศาสตร วิทยาศาสตร
นําไปใชในการคนควา พัฒนาตนเองและวิชาชีพเมคคาทรอนิกส.ใหเกิดความเจริญกาวหนา

2. เพื่อใหมีความรูและทักษะ    ในหลักการและกระบวนการทํางานพื้นฐานของชางเทคนิค  ที่เกี่ยว
กับการบริหารจัดการและการวางแผนในงานอุตสาหกรรม และสามารถติดตามความเจริญกาว
หนาทางเทคโนโลยี    นํามาพัฒนางานอาชีพเมคคาทรอนิกส      ใหมีประสิทธิภาพและประ
สิทธิผล

3. เพ่ือใหมีความคิดวิเคราะห   แกปญหา   สรางสรรคและนําเทคโนโลยีมาใชในการพัฒนางาน
เมคคาทรอนิกส

4. เพื่อใหมีบุคลิกภาพที่ด ี มีความรับผิดชอบตอตนเอง ครอบครัวและสังคม มีคุณธรรมจริยธรรม
และกิจนิสัยที่ดีในงานอาชีพ

5. เพื่อใหสามารถประกอบอาชีพในสถานประกอบการอุตสาหกรรมหรือสรางสรรคหรือประกอบ
อาชีพอิสระในสาขาวิชาเมคคาทรอนิกส
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มาตรฐานวิชาชีพ

1. สื่อสารทางเทคนิคในงานอาชีพ
2. จัดการระบบฐานขอมูลในงานอาชีพ
3. แกปญหาโดยใชคณิตศาสตร วิทยาศาสตร เทคโนโลยีและกระบวนการแกปญหา
4. จัดการ ควบคุม และพัฒนาคุณภาพงาน
5. แสดงบุคลิกภาพและคุณลักษณะของชางเทคนิค
6. ออกแบบเขียนแบบไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส
7. ออกแบบเขียนแบบเคร่ืองกล
8. ออกแบบเขียนแบบนิวเมติกสและไฮดรอลิกส
9. ติดต้ังเคร่ืองมือ อุปกรณไฟฟาและอิเลก็ทรอนิกส
10. ติดต้ังเคร่ืองมือและอุปกรณทางกล
11. ติดต้ังเคร่ืองมือ อุปกรณนิวเมติกสและไฮดรอลิกส
12. ควบคุมทางไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส
13. ควบคุมทางนิวเมติกสและไฮดรอลิกส
14. บํารุงรักษาเครื่องมือและอุปกรณไฟฟา
15. บํารุงรักษาเครื่องมือและอุปกรณทางกล
16. บํารุงรักษาเครื่องมือและอุปกรณทางนิวเมติกสและไฮดรอลิกส
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โครงสราง
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง พุทธศักราช 2546

ประเภทวิชาอุตสาหกรรม
สาขาวิชา เมคคาทรอนิกส

                                                            

ผูสําเร็จการศึกษาหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศักราช  2546  ประเภท
วิชาอุตสาหกรรม  สาขาวิชาเมคคาทรอนิกส  ตองศึกษารายวิชาในหมวดวิชาตาง ๆ  และเขารวมกิจกรรม
เสริมหลักสูตร   รวมไม  นอยกวา  92  หนวยกิต  ดังโครงสรางตอไปน้ี

1. หมวดวิชาสามัญ 24  หนวยกิต
1.1 วิชาสามัญทั่วไป ( 13  หนวยกิต )
1.2 วิชาสามัญพื้นฐานวิชาชีพ (ไมนอยกวา 11  หนวยกิต )

2. หมวดวิชาชีพ  ไมนอยกวา 62  หนวยกิต
2.1 วิชาชีพพื้นฐาน ( 15  หนวยกิต )
2.2 วิชาชีพสาขาวิชา ( 25  หนวยกิต )
2.3 วิชาชีพสาขางาน (ไมนอยกวา 18 หนวยกิต )
2.4 โครงการ ( 4  หนวยกิต )

3. หมวดวิชาเลือกเสรี  ไมนอยกวา 6  หนวยกิต
4. ฝกงาน   (ไมนอยกวา 1 ภาคเรียน)
5. กิจกรรมเสริมหลักสูตร   120  ช่ัวโมง

รวม  ไมนอยกวา 92 หนวยกิต

โครงสรางน้ีสําหรับผูสําเร็จการศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) หรือเทียบเทาใน
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  สาขาวิชาเครื่องกล สาขางานยานยนต  เครื่องมือกลและซอมบํารุง สาขางาน
เคร่ืองมือกล  สาขาวิชาไฟฟาและอิเลก็ทรอนิกส     สาขางานไฟฟากําลัง  สาขางานอิเล็กทรอนิกส  
สาขาวิชาชางยนต  สาขาวิชาชางกลโรงงาน สาขาวิชาชางไฟฟากําลัง  สาขาวิชาชางอิเล็กทรอนิกส
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รายวิชาปรับพื้นฐานวิชาชีพ
สําหรับผูสําเร็จการศึกษา   หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)   ประเภทวิชาหรือสาขา

วิชาอื่นหรือมัธยมศึกษาตอนปลาย (ม.6) หรือเทียบเทา จะตองเรียนรายวิชาปรับพ้ืนฐานวิชาชีพตอไปน้ี

รหัส รายวิชา หนวยกิต (ชั่วโมง)
3100-0001 งานเทคนิคพ้ืนฐาน 3 (5)
3100-0002 เขียนแบบเทคนิค 2 (4)
3100-0003 งานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 2 (4)
3102-0002 งานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน 3 (5)
3127-0001 กรรมวิธีการผลิต 2 (3)
3127-0002 งานอุปกรณและวงจรอิเลก็ทรอนิกส 3 (5)
3127-0003 งานดิจิตอลและไมโครโปรเซสเซอร 3 (5)

รวม   18 (31)
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1.  หมวดวิชาสามัญ 24 หนวยกิต
1.1 วิชาสามัญทั่วไป ( 13  หนวยกิต )

รหัส ชือ่วิชา หนวยกิต (ชั่วโมง)
3000-110X กลุมวิชาภาษาไทย 3 (3)
3000-1201 ทักษะพัฒนาเพื่อการสื่อสารภาษาอังกฤษ 1 2 (3)
3000-1202 ทักษะพัฒนาเพื่อการสื่อสารภาษาอังกฤษ 2 2 (3)
3000-1301 ชวิีตและวัฒนธรรมไทย 1 (1)
3000-130X กลุมวิชาสังคมศึกษา 2 (2)
3000-1601 หองสมุดกับการรูสารสนเทศ 1 (1)
3000-160X กลุมวิชามนุษยศาสตร 2 (2)

1.2 วิชาสามัญพื้นฐานวิชาชีพ (ไมนอยกวา 11  หนวยกิต )
รหัส ชือ่วิชา หนวยกิต (ชั่วโมง)
3000-122X กลุมวิชาภาษาอังกฤษ 1 (2)
3000-122X กลุมวิชาภาษาอังกฤษ 1 (2)
3000-142X กลุมวิชาวิทยาศาสตร 3 (4)
3000-1522 คณิตศาสตร 2 3 (3)
3000-1526 แคลคูลัส 1 3 (3)

2.   หมวดวิชาชีพ ไมนอยกวา 62 หนวยกิต
2.1 วิชาชีพพื้นฐาน 15 หนวยกิต
ใหเรียนรายวิชา ลําดับที ่1 - 3 และเลือกเรียนรายวิชากลุมบริหารงานคุณภาพ 3000-010X และ

กลุมเทคโนโลยีคอมพิวเตอร 3000-020X  กลุมละ 1 รายวิชา
รหัส รายวิชา หนวยกิต (ชั่วโมง)
3100-0101 กลศาสตรวิศวกรรม 1 3 (3)
3127-1001 วงจรไฟฟา 3 (4)
3127-1002 วงจรอิเลก็ทรอนิกส 3 (4)
3000-010X กลุมบริหารคุณภาพ 3 (3)
3000-020X กลุมเทคโนโลยีคอมพิวเตอร 3 (4)

หมายเหตุ  รหัสวิชาที่มีอักษร X  ใหเลือกเรียนจากกลุมวิชานั้นๆ ในภาคผนวกของหลักสูตร
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2.2  วิชาชีพสาขาวิชา 25 หนวยกิต
        ใหเรียนรายวิชาลําดับ 1-8  และเลือกเรียนรายวิชาที่เหลือจนครบหนวยกิตที่กําหนด
รหัส รายวิชา หนวยกิต (ชั่วโมง)
3100-0106 นิวเมติกสและไฮดรอลิกส 3 (4)
3100-0115 กรรมวิธีการผลิต 2 (2)
3127-2001 วงจรดิจิตอล 3 (4)
3127-2002 เมคคาทรอนิกสเบ้ืองตน 2 (2)
3127-2003 เซนเซอรและทรานสดิวเซอร 3 (4)
3127-2004 การควบคุมอัตโนมัติ 3 (4)
3127-2005 โปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรลเลอร 3 (4)
3127-2006 ไมโครคอนโทรลเลอร 3 (4)
3127-2007 เทคโนโลยีการแปรรูปดวยเคร่ืองมือกล 3 (4)
3127-2008 ระบบควบคุมการเคลื่อนที ่1 3 (4)

2.3 วิชาชีพสาขางาน  ไมนอยกวา 18 หนวยกิต
รหัส รายวิชา หนวยกิต (ชั่วโมง)
3100-0157 การวางแผนและควบคุมการผลิต 2 (2)
3127-2101 เทคโนโลยีซีเอ็นซี 3 (4)
3127-2102 เทคโนโลยีแคด/แคม 2 (3)
3127-2103 หุนยนตอุตสาหกรรม 2 (3)
3127-2104 การควบคุมเครื่องกลไฟฟา 3 (4)
3127-2105 ระบบโรงงานอัตโนมัติ 2 (3)
3127-2106 ระบบควบคุมการเคลื่อนที ่2 3 (4)
3127-2107 ภาษาโปรแกรมคอมพิวเตอร 2 (3)
3127-2108 การวัดและควบคุมคุณภาพ 3 (4)
3127-2109 การออกแบบระบบเมคคาทรอนิกส 3 (4)
3127-2110 ขบวนการผลิตผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกส 3 (4)
3127-2111 การสือ่สารและระบบเครือขาย 3 (4)
3127-2112 ระบบการผลิตโดยใชคอมพิวเตอรควบคุม 3 (4)
3127-2113 การจัดการงานซอมบํารุงเมคคาทรอนิกส 3 (3)
3127-2114 คณิตศาสตรไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 3 (3)
3127-2115 ประดิษฐกรรมเมคคาทรอนิกส 3 (*)
3127-2116 วิทยาการกาวหนาเมคคาทรอนิกส 3 (*)
3127-2117 ปญหาพิเศษเมคคาทรอนิกส 3 (*)
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3127-4101 ปฏิบัติงานเมคคาทรอนิกส 1 5 (*)
3127-4102 ปฏิบัติงานเมคคาทรอนิกส 2 5 (*)
3127-4103 ปฏิบัติงานเมคคาทรอนิกส 3 4 (*)
3127-4104 ปฏิบัติงานเมคคาทรอนิกส 4 4 (*)

สําหรับการเรียนการสอนระบบทวิภาคีใหสถานศึกษารวมกับสถานประกอบการ วิเคราะหจุด
ประสงครายวิชา มาตรฐานรายวิชา กําหนดแผนการฝกและการประเมินผล โดยใชเวลาไมนอยกวา 40
ชั่วโมงมีคาเทากับ 1 หนวยกิต

2.4 โครงการ  4 หนวยกิต
รหัส รายวิชา หนวยกิต (ชั่วโมง)
3127-6001 โครงการ 4 (*)

3. หมวดวิชาเลือกเสรี ไมนอยกวา 6 หนวยกิต
ใหผูเรียนเลือกเรียนตามความถนัดและความสนใจ   จากรายวิชาในหลักสูตรประกาศนียบัตร

วิชาชีพชั้นสูง  พุทธศักราช  2546  ทุกประเภทวิชา

4. ฝกงาน   (ไมนอยกวา 1 ภาคเรียน)
ใหสถานศึกษานํารายวิชาในหมวดวิชาชีพไปจัดฝกในสถานประกอบการ อยางนอย 1 ภาคเรียน

5. กิจกรรมเสริมหลักสูตร      120  ช่ัวโมง
ใหจัดกิจกรรมเสริมหลักสูตร ภาคเรียนละ 40 ช่ัวโมง  รวมไมนอยกวา  120  ช่ัวโมง
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จุดประสงค  มาตรฐานและคําอธิบายรายวิชา

3127-0001 กรรมวิธีการผลิต 2 (3)

จุดประสงครายวิชา
1. เพ่ือใหมีความเขาใจหลักการแปรรูปและขึน้รูปชิน้งานดวยเครือ่งมือกล
2. เพ่ือใหมีความเขาใจลักษณะและการทํางานชิ้นสวนเครื่องกลมาตรฐานและวัสดุท่ีใชทางดาน
วิศวกรรม

3. เพ่ือใหสามารถถอดประกอบและทดลองระบบสงกําลังเชิงกล
4. เพ่ือใหมีกิจนิสัยในการทํางานดวยความประณีต รอบคอบและปลอดภัย ตระหนักถึงคุณภาพของ
งานและมีจริยธรรมในงานอาชพี

มาตรฐานรายวิชา
1. เขาใจหลักการแปรรูปและข้ึนรูปช้ินงานดวยเคร่ืองมือกล
2. เขาใจหลักการจําแนกมาตรฐานวัสดุทางวิศวกรรมและชิน้สวนเคร่ืองกล
3. ถอดประกอบและทดลองระบบสงกําลังเชิงกล

คําอธิบายรายวิชา
ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับ หลักการแปรรูปและข้ึนรูปโลหะดวยเคร่ืองมือกล และเคร่ืองมือกล  CNC  

มาตรฐานและการผลิตช้ินสวนเคร่ืองกล นัต สกร ู เพลา เฟอง โซ แบร่ิง สกรูสงกําลัง รางเล่ือน มาตรฐานวัสดุ
ทางวิศวกรรมพ้ืนฐาน โลหะ อโลหะ โลหะเบา พลาสติก วัสดุหลอล่ืน วัสดุเช้ือเพลิง พ้ืนฐานการสงกําลังเชิงกล

3127-0002 งานอุปกรณและวงจรอเิล็กทรอนิกส 3 (5)

จุดประสงครายวิชา
1. เพ่ือใหมีความรู คุณลักษณะทางไฟฟาของอุปกรณอิเล็กทรอนิกสและวงจร
2. เพ่ือใหมีความเขาใจ  หลักการวัด ทดสอบอุปกรณและวงจรอิเล็กทรอนิกส
3. เพ่ือใหสามารถวัดและทดสอบวงจรอิเล็กทรอนิกสดวยเคร่ืองมือท่ีกําหนด
4. เพ่ือใหมีกิจนิสัยในการทํางานดวยความประณีต รอบคอบและปลอดภัย ตระหนักถึงคุณภาพของ
งานและมีจริยธรรมในงานอาชพี

มาตรฐานรายวิชา
1. เขาใจหลักการทํางานของวงจรและคุณลักษณะทางไฟฟาของอุปกรณอิเล็กทรอนิกส
2. อานแบบและประกอบวงจรอิเล็กทรอนิกส
3. วัดและทดสอบวงจรและอุปกรณอิเล็กทรอนิกส ดวยเคร่ืองมือวัด
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คําอธิบายรายวิชา
ศึกษาและปฏิบัติ หลักการทํางานและการใชงานของมัลติมิเตอร  เคร่ืองกําเนิดสัญญาณและออสซิล

โลสโคป  สัญลักษณ คุณลักษณทางไฟฟา  การวัดทดสอบและวงจรใชงาน  อุปกรณอิเล็กทรอนิกส เชน ไดโอด
ทรานซิสเตอร  ไอซี  ออปแอมป  อุปกรณไธรีสเตอร และออปโต อิเล็กทรอนิกส  การอานแบบวงจร
อิเล็กทรอนิกส

3127-0003 งานดิจิตอลและไมโครโปรเซสเซอร 3 (5)

จุดประสงครายวิชา
1. เพ่ือใหมีความเขาใจหลักการทํางานของวงจรดิจิตอลเบ้ืองตน
2. เพ่ือใหสามารถวัดและทดสอบวงจรดิจิตอลเบ้ืองตน
3. เพื่อใหมีความเขาใจโครงสรางการทํางานของไมโครโพรเซสเซอรและเขียนโปรแกรมประยุกต
ใชงานเบ้ืองตน

4. เพ่ือใหมีกิจนิสัยในการทํางานดวยความประณีต รอบคอบและปลอดภัย  ตระหนักถึงคุณภาพของ
งาน และมีจริยธรรมในงานอาชีพ

มาตรฐานรายวิชา
1. เขาใจหลักการทํางานของวงจรดิจิตอล
2. วัดและทดสอบวงจรดิจิตอล
3. วิเคราะหหลักการทํางานของไมโครโปรเซสเซอรเบ้ืองตน
4. เขียนโปรแกรมและทดลองการทํางานไมโครโปรเซสเซอร

คําอธิบายรายวิชา
ศึกษาและปฏิบัติ ระบบตัวเลข การเปล่ียนฐานและการคํานวณเลขฐานสอง ฐานหก         รหัสไบนารี

ลอจิกเกทพ้ืนฐาน หลักการเขียน Logic Expression, Logic Diagram, Contact Diagram และ Thuth Table  ขอ
งวงจรลอจิก  การลดรูปสมการลอจิก  วงจรดิจิตอลคอมบิเนชัน่ วงจรดิจิตอลซีเควนเชียล สถาปตยกรมมและ
การทํางานของไมโครโปรเซสเซอร การประยุกตใชรวมกับอุปกรณอินพุตและเอาทพุต

3127-1001 วงจรไฟฟา 3 (4)
(Electric circuits)

จุดประสงครายวิชา
1. เพ่ือใหเขาใจในคุณสมบัติทางไฟฟา ของตัวตานทาน ขดลวดเหน่ียวนํา และตัวเก็บประจุ
2. เพ่ือใหเขาใจทฤษฎีวงจรไฟฟากระแสตรง
3. เพ่ือใหเขาใจทฤษฎีวงจรไฟฟากระแสสลับ 1 เฟสและ 3 เฟส
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4. เพ่ือใหมีกิจนิสัยในการทํางานดวยความประณีต รอบคอบและปลอดภัย ตระหนักถึงคุณภาพของ
งานและมีจริยธรรมในงานอาชพี

มาตรฐานรายวิชา
1. ตอวงจรแบงกระแสและแรงดัน
2. วิเคราะหวงจรไฟฟากระแสตรงและกระแสสลับ
3. วัดคากําลังไฟฟาตาง ๆ ในวงจรไฟฟากระแสสลับ 1 เฟส และ 3 เฟส

คําอธิบายรายวิชา
ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับ คุณสมบัติและคํานวณทางไฟฟาของตัวตานทาน ขดลวดเหน่ียวนําและตัว

เก็บประจุ วิเคราะหวงจรไฟฟาดวยวิธีตาง ๆ คาท่ีมีผลตอการเกิดอินด๊ักแตนซ  คาปาซิแตนช   ในวงจรไฟฟา
กระแสตรง และวงจรไฟฟากระแสสลับ  กําลังไฟฟากระแสตรง คาพาเวอรเฟคเตอร การวัด แรงดัน กระแส
กําลังไฟฟาดวยวิธีตาง ๆ การหาคาเปล่ียนแปลงของวงจรอินด๊ักแตนซ คาปาซิเตอร และผลของเพาเวอรเฟค
เตอรตอระบบไฟฟากําลัง

3127-1002 วงจรอิเล็กทรอนิกส 3 (4)
(Electronic circuits)

จุดประสงครายวิชา
1. เพ่ือใหมีความคิดวิเคราะหหลักการทํางานของอุปกรณอิเล็กทรอนิกสและวงจร
2. เพ่ือใหมีความสามารถในการทดสอบตรวจสอบคุณลักษณะทางไฟฟาของอุปกรณอิเล็กทรอนิกส
และวงจร

3. เพ่ือใหมีความสามารถในการประยุกตใชงานอุปกรณอิเล็กทรอนิกสและวงจรในสาขาวิชาเมคคา
ทรอนิกส

4. เพ่ือใหมีกิจนิสัยในการทํางานอยางมีข้ันตอนมีความเปนระเบียบ เรียบรอย ประณีตรอบคอบ และ
ปลอดภัย

มาตรฐานรายวิชา
1. วัดและทดสอบคุณลักษณะทางไฟฟาของอุปกรณอิเล็กทรอนิกสและวงจร
2. อานแบบวงจรอิเล็กทรอนิกสแบบตาง ๆ
3. เลือกใชอุปกรณอิเล็กทรอนิกสเพ่ือสรางวงจรอิเล็กทรอนิกสแบบตางๆ
4. ประกอบและตรวจสอบการทํางานของวงจรอิเล็กทรอนิกส
5. ออกแบบวงจรอิเล็กทรอนิกสสําหรับงานควบคุมระบบอิเล็กทรอนิกสในสาขาวิชาเมคคา      ทรอ
นิกส

คําอธิบายรายวิชา
ศึกษาและปฏิบัติคุณลักษณะ และการใชงานของเพาเวอรไดโอด ซิกแนลไดโอด ซีเนอรไดโอด  และ

แอลอีดี การใชงานไดโอดใน วงจรเพาเวอรซัพพลาย คลิปเปอร แคลมเปอร มัลติพลายเออร และดิสเพลย คุณ
ลักษณะและการใชงานของทรานซิสเตอร  การใหไบอัส  วงจรขยายทรานซิสเตอรเบ้ืองตน   วงจรขยายกําลัง
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เฟท   มอสเฟท  ออปแอมปและการใชงาน  วงจรขยายแบบจูนด   ออสซิลเลเตอร   วงจรโซลิตสเตท  สวิตชิ่ง
ชมิทททริกเกอร มัลติไวเบรเตอรและไทเมอร อุปกรณไธริสเตอร และอุปกรณออปโตอิเล็กทรอนิกส  การ
ประยุกตใชงานอุปกรณอิเล็กทรอนิกสและวงจรในสาขาวิชาเมคคาทรอนิกส

3127-2001 วงจรดิจิตอล 3 (4)
(Digital circuits)

จุดประสงครายวิชา
1. เพ่ือใหมีความคิดวิเคราะหหลักการทํางานของวงจรดิจิตอลแบบตางๆ
2. เพ่ือใหมีความสามารถในการทดสอบตรวจสอบคุณลักษณะทางไฟฟาของไอ ซ ีดิจิตอล        และ
วงจร

3. เพ่ือใหมีความสามารถในการประยุกตใชงานวงจรดิจิตอลในสาขาวิชาเมคคาทรอนิกส
4. เพ่ือใหมีกิจนิสัยในการทํางานอยางมีข้ันตอนมีความเปนระเบียบ เรียบรอย ประณีตรอบคอบ และ
ปลอดภัย

มาตรฐานรายวิชา
1. วัดและทดสอบคุณลักษณะทางไฟฟาของไอ ซ ีดิจิตอลและวงจร
2. เลือกใชไอ ซ ีดิจิตอลเพ่ือสรางวงจรอยางประหยัด
3. ประกอบและตรวจสอบการทํางานของวงจรดิจิตอลแบบตาง ๆ
4. ออกแบบวงจรดิจิตอลสําหรับงานควบคุมระบบอิเล็กทรอนิกสในสาขาวิชาเมคคาทรอนิกส

คําอธิบายรายวิชา
ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับระบบเลขฐานตาง ๆ  ลอจิกเกต  โครงสรางของวงจรรวมประเภท  TTL  และ

CMOS  คณิตศาสตรของ  Boolean  และสมการ  Logic De Morgan’s Theorem การลดตัวแปรในฟงกช่ัน วงจร
คอมบิเนช่ัน วงจรโมโนสเตเบ้ิลและสัญญาณนาฬิกา ฟลิปฟลอป ชิฟรีจิสเตอร  วงจรนับ วงจรพ้ืนฐาน A/D
และ  D/A  Converter  วงจรมัลติเพล็กซ  ดีมัลติเพล็กซ  ดีโคดเดอร  เอ็นโคดเดอร   คอมพาราเตอร  โครงสราง
และการใชงานหนวยความจําแบบตาง ๆ  การประยุกตใชงานวงจรดจิิตอลในงานเมคคาทรอนิกส

3127-2002 เมคคาทรอนิกสเบ้ืองตน 2 (2)
(Basic Mechatronic)

จุดประสงครายวิชา
1. เพ่ือใหมีความเขาใจการทํางานรวมกันขององคประกอบในระบบเมคคาทรอนิกส
2. เพ่ือใหมีความสามารถอธิบายการนําหลักการเทคโนโลยีไปใชในงานผลิตอุตสาหกรรม
3. เพ่ือใหมีความสามารถอธิบายหลักการ ออกแบบและพัฒนาสรางระบบเมคคาทรอนิกสท่ีมีระบบ
การทํางานไมซับซอน

4. มีกิจนิสัยในการสรางสรรคความคิดและพัฒนาเปนรูปธรรม
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มาตรฐานรายวิชา
1. อธิบายความหมายและพัฒนาการของเทคโนโลยีเมคคาทรอนิกส
2. เขียนผังโครงรางและอธิบายหลักการทํางานรวมกันของสวนประกอบในระบบเมคคาทรอนิกส
3. อธิบายรูปแบบและการทํางานของระบบควบคุมอัตโนมัติตาง ๆ
4. ยกตัวอยางและอธิบายข้ันตอนการออกแบบและพัฒนาระบบเมคคาทรอนิกสเพ่ือระบบการผลิต
อัตโนมัติ

คําอธิบายรายวิชา
ศึกษา พัฒนาการและความหมายของเทคโนโลยีเมคคาทรอนิกส การประยุกตใชในอุตสาหกรรมการ

ผลิต และการออกแบบพัฒนาผลิตภัณฑ ระบบการวัด การประมวลผลดวยไมโครโปรเซสเซอร  การอินเตอรเฟ
สระบบควบคุมและแอคทูเอเตอรตาง ๆ หลักการทํางานพ้ืนฐานของระบบเมคคาทรอนิกส ระบบควบคุมแบบ
สัญญาณปอนกลับ ระบบควบคุมแบบลําดับ และเทคโนโลยีการควบคุมชั้นสูง เนนแนวคิดในการสังเคราะห
เทคโนโลยีทางกล ไฟฟา อิเล็กทรอนิกส คอมพิวเตอร และการควบคุมเขาสูระบบเมคคาทรอนิกส

3127-2003 เซนเซอรและทรานสดิวเซอร 3 (4)
(Sensor and Transducer)

จุดประสงครายวิชา
1. เพ่ือใหมีความรูความเขาใจ หลักการพ้ืนฐานของเซนเซอรและทรานสดิวเซอรแบบตาง ๆ
2. เพ่ือใหมีความสามารถในการเลือกใชประเภท ชนิดของเซนเซอรไดอยางถูกตอง
3. เพ่ือใหมีความสามารถนําเซ็นเซอรไปประยุกตใชในงานวัดและควบคุมได

มาตรฐานรายวิชา
1. ทดสอบการทํางานของเซนเซอรชนิดตาง ๆ
2. เลือกใชเซนเซอรไปประยุกตในงานวัดและควบคุม

คําอธิบายรายวิชา
ศึกษาและปฏิบัติคุณสมบัติและหลักการทํางานของเซนเซอรและทรานสดิวเซอรแบบตาง ๆ ในงานวัด

และตรวจจับ ความดัน อุณหภูมิ อัตราการไหล ระดับ ความเร็ว เสียง แรงบิด พร็อกซิมิต้ีสวิทช และอุปกรณท่ี
เก่ียวของในการประยุกตใชในงานอุตสาหกรรม

3127-2004 การควบคุมอัตโนมัติ 3 (4)
(Automation Control)

จุดประสงครายวิชา
1. เพ่ือใหมีความเขาใจระบบหนวย มาตรฐาน ศัพท และความหมายในระบบการวัดและควบคุม
2. เพ่ือใหมีเขาใจการควบคุมแบบเปดและการควบคุมแบบปด และการควบคุมอัตโนมัติ
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3. เพ่ือใหมีความเขาใจหลักการการวิเคราะหระบบควบคมุ ฟงคชั่นการควบคุม ปฏิกิริยาการควบคุม
ผลตอบสนองตอการควบคุมและเสถียรภาพของการควบคุม

4. เพ่ือใหมีกิจนิสัยในการทํางานดวยความประณีต รอบคอบและปลอดภัย ตระหนักถึงคุณภาพของ
งานและมีจริยธรรมในงานอาชพี

มาตรฐานรายวิชา
1. เขาใจหลักการการควบคมุอัตโนมัติ
2. ออกแบบการควบคุมแบบเปดและการควบคุมแบบปดและการควบคุมอัตโนมัติ
3. ทดสอบ ฟงคชั่นการควบคุม ปฏิกิริยาการควบคุม ผลตอบสนองตอการควบคุม และเสถียรภาพ
ของการควบคุม

4. วิเคราะหระบบควบคุม
คําอธิบายรายวิชา

ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับระบบการทํางานของเคร่ืองจักรกล อัตโนมัติการทดสอบการทํางานของ
เคร่ืองจักรกลอัตโนมัติเคร่ืองจักรกลแบบตาง ๆ การวิเคราะหการทํางานของอุปกรณส่ังงานของเคร่ืองจักรกล
แบบอัตโนมัติ

3127-2005 โปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรลเลอร 3 (4)
(Programmable Logic Control)

จุดประสงครายวิชา
1. เพ่ือใหมีความเขาใจโครงสรางและสวนประกอบของโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรลเลอร
2. เพ่ือใหมีความเขาใจหลักการทํางานของโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรลเลอร
3. เพ่ือใหสามารถเขียนโปรแกรม โปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรลเลอร
4. เพ่ือใหสามารถตออุปกรณรวมกับ โปรแกรมเมเบิลโลจิคอนโทรลเลอร
5. เพ่ือใหมีกิจนิสัยในการทํางานดวยความรอบคอบและปลอดภัย

มาตรฐานรายวิชา
1. เขาใจหลักการทํางานโปรแกรมเมเบิลโลจิคอนโทรลเลอร
2. เขียนโปรแกรม โปรแกรมเมเบิลโลจิคอนโทรลเลอร
3. ตออุปกรณรวมกับโปรแกรมเมเบิลโลจิคอนโทรลเลอร
4. ออกแบบวงจรควบคุมดวยโปรแกรมเมเบิลโลจิคอนโทรลเลอร

คําอธิบายรายวิชา
ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักการโครงสรางทางสถาปตยกรรมของโปรแกรมเมเบิลลอจิก

คอนโทรลเลอร การอินเตอรเฟส การตออินพุทและเอาทพุท การเขียนแลดเดอรไดอะแกรมและการเขียน
โปรแกรมรูปแบบตาง ๆ และประยุกตใชในการควบคุมทางอุตสาหกรรม
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3127-2006 ไมโครคอนโทรลเลอร 3 (4)
(Microcontroler)

จุดประสงครายวิชา
1. เพ่ือใหมีความเขาใจหลักการและโครงสรางระบบไมโครคอนโทรลเลอร
2. เพ่ือใหสามารถเขียนโปรแกรมไมโครคอนโทรลเลอรควบคุมการทํางานของเคร่ืองกลไฟฟา
3. เพ่ือใหมีกิจนิสัยในการประยุกตใชงานไมโครคอนโทรลเลอรกับระบบงานอ่ืนไดอยางถูกตอง
โดยคํานึงถึงมาตรฐานและประสิทธิภาพ

มาตรฐานรายวิชา
1. เขาใจหลักการและโครงสรางระบบไมโครคอนโทรลเลอร
2. อานและเขียน โปรแกรมไมโครคอนโทรลเลอรควบคุมการทํางานของเคร่ืองกลไฟฟา
3. แกไขโปรแกรมไมโครคอนโทรลเลอรใหใชงานไดตามจุดประสงค

คําอธิบายรายวิชา
ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับการหลักการทํางาน โครงสรางระบบไมโครคอนโทรลเลอร การอานและการ

เขียนโปรแกรมไมโครคอนโทรลเลอร วงจรและอุปกรณวงจรประกอบท่ีจําเปน การใชงานเพ่ือการทดสอบ คํา
ส่ังเขียนโปรแกรมประยุกตใชในงานควบคุม รวมกับอุปกรณเช่ือมตอตาง ๆ รวมถึงการใชงานรวมกับอุปกรณ
ควบคุม อ่ืน ๆ จําพวก โมดูลควบคุม  PLC หรือคอมพิวเตอรควบคุม

3127-2007 เทคโนโลยีการแปรรูปดวยเครื่องมือกล 3 (4)
(Machining Technology)

จุดประสงครายวิชา
1. เพ่ือใหมีความเขาใจหลักการแปรรูปชิน้งานโลหะดวยเคร่ืองมือกลพ้ืนฐาน
2. เพ่ือใหสามารถผลิตช้ินงานโลหะดวยเคร่ืองมือกล
3. เพ่ือใหสามารถกําหนดข้ันตอนการทํางานของเคร่ืองมือกลและอุปกรณการแปรรูป
4. เพ่ือใหมีกิจนิสัยในการทํางานใหตรงตอเวลา ขยัน อดทน รอบคอบ

มาตรฐานรายวิชา
1. เขาใจหลักการผลิตแปรรูปชิน้สวนงานดวยเครือ่ง กลึง กัด ตัด ไส และเจียระไน
2. แปรรูปช้ินสวนงานจากแบบกําหนดดวยเคร่ืองกลึง กัด ตัด ไส และเจียระไน
3. เลือกและปรับคาพารามิเตอรท่ีสงผลตอคุณภาพการแปรรูปดวยเคร่ืองมือกล

คําอธิบายรายวิชา
ศึกษาและปฏิบัติการแปรรูปช้ินสวนงานดวยเคร่ืองมือกลเชน งานกัด งานกลึง งานเจียระไนงานปรบั

รวมถึงงานประกอบโดยเนนใหนักศึกษาฝกฝนจนมีความเขาใจในวิธีการออกแบบ และสรางชิ้นงานทาง
วิศวกรรม ควบคุมลักษณะจําเพาะและขบวนการผลิตท่ีกําหนดให
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3127-2008 ระบบการควบคุมการเคลื่อนที่ 1 3 (4)

จุดประสงครายวิชา
1. เพ่ือใหมีความเขาใจหลักการระบบอิเล็กทรอนิกสกําลัง
2. เพ่ือใหมีความเขาใจหลักการขบัเคล่ือนของมอเตอรและพารามิเตอรในการควบคุมมอเตอร
3. เพ่ือใหสามารถควบคุมการขับเคล่ือนมอเตอร
4. มีกิจนิสัยในการทํางานเปนระบบและศึกษาคนควาเพ่ิมเติม

มาตรฐานรายวิชา
1. เขาใจหลักการระบบอิเล็กทรอนิกสกําลัง
2. เลือกใชระบบอิเล็กทรอนิกสกําลังกับมอเตอรไฟฟา
3. การปรับต้ังคาพารามิเตอรของชุดควบคุมมอเตอร และควบคุมการทํางานของมอเตอร
4. ทดสอบการทํางานชุดควบคุมมอเตอร

คําอธิบายรายวิชา
ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวหลักการระบบอิเล็กทรอนิกสกําลังและการขับเคล่ือนมอเตอรชนิดตางๆ DC

มอเตอร DC.Servo Motor AC.Motor AC.Servo Motor Stepping Motor รวมท้ังตัวตนกําลังของระบบเมคคา
ทรอนิกสอ่ืนๆ การประยุกตใชมอเตอรชนิดตางๆ ในระบบควบคุมอัตโนมัติ

3127-2101 เทคโนโลยีซีเอ็นซี 3 (4)
(CNC Technology)

จุดประสงครายวิชา
1. เพ่ือใหมีความเขาใจหลักการระบบเครือ่งจักร CNC
2. เพ่ือใหสามารถเขียนโปรแกรมควบคุมการทํางานเคร่ืองจักรกล CNC
3. เพ่ือใหสามารถการตรวจสอบและซอมบํารุงรักษาเบ้ืองตน
4. เพ่ือใหมีกิจนิสัยในการทํางานดวยความรอบคอบและปลอดภัย

มาตรฐานรายวิชา
1. ความเขาใจหลักการระบบเครือ่งจักร CNC
2. เตรียมเคร่ืองจักรกล CNC และอุปกรณพ้ืนฐานสําหรับการผลิต
3. เขียนโปรแกรมเคร่ืองจักรกล CNC
4. แปรรูปช้ินสวนดวยเคร่ืองจักรกล CNC
5. ตรวจสอบและบํารุงรักษาเคร่ืองจักรกล CNC
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คําอธิบายรายวิชา
ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักการพ้ืนฐานเครื่องมือกลสําหรับการผลิตชิ้นสวนท่ีใชในระบบควบคุม

โดย Numerical Control (NC) ระบบการเคล่ือนท่ีของแครเล่ือน ลักษณะและช้ินสวนของระบบตัวขับ NC
โครงสรางของโปรแกรม ซ ี เอ็น ซ ีรหัสคําสั่ง การบันทึกขอมูล การเขียนโปรแกรมแบบจุดไปจุดแบบเชิงเสน
ตรง เชิงเสนโคง การเลือกพารามิเตอร การเตรียมแผนงาน  การ Setup เคร่ืองจักรกลสําหรับการผลิต การตรวจ
สอบและบํารุงรักษาเบ้ืองตน

3127-2102 เทคโนโลยีแคด/แคม 2 (3)
(CAD   CAM Technology)

จุดประสงครายวิชา
1. เพ่ือใหมีความเขาใจหลักการทํางานของโปรแกรม CAD  CAM
2. เพ่ือใหสามารถประยุกตใชโปรแกรม CAD  CAM ในระบบการผลิต
3. เพ่ือใหมีกิจนิสัยในการทํางานดวยความรอบคอบและปลอดภัย

มาตรฐานรายวิชา
1. เขาใจหลักการทํางานของโปรแกรม CAD CAM
2. วางแผนการผลิต ผลิตภัณฑโดยใชเทคโนโลย ีCAD CAM
3. เขียนแบบผลิตภัณฑ โดยใชโปรแกรม CAD
4. ควบคุมเคร่ืองจักรกลในระบบการผลิตท่ีใชโปรแกรม CAM
5. ตรวจสอบคุณภาพการผลิต

คําอธิบายรายวิชา
ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักการใชโปรแกรม CAD คอมพิวเตอรฮารดแวรและซอฟแวรท่ีใชสําหรับ

CAD CAM พ้ืนฐานคณิตศาสตรท่ีใชแสดงคุณสมบัติของช้ินสวนงาน พ้ืนผิวและวัตถุทรงตัน เทคนิคการ
จําลอง รายงานรูปทรงตัน ศึกษาระบบ NC CNC และ DNC การใชงานของระบบปญญาประดิษฐ
(ARTIFICIAL INTELLIGENCE) ในงานผลิตแปรรูป

3127-2103 หุนยนตอุตสาหกรรม 2 (3)
(Industrial Robotic)

จุดประสงครายวิชา
1. เพ่ือใหมีความคิดวิเคราะหหลักการทํางานของอุปกรณกําลังของหุนยนตอุตสาหกรรม
2. เพ่ือใหสามารถการออกแบบโปรแกรมท่ีใชควบคุมหุนยนตในงานอุตสาหกรรม
3. เพ่ือใหสามารถการทดสอบ ตรวจสอบ การทํางานของหุนยนตอุตสาหกรรม
4. เพ่ือใหมีกิจนิสัยในการทํางานอยางมีข้ันตอนมีความเปนระเบียบ เรียบรอย ประณีตรอบคอบ และ
ปลอดภัย
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มาตรฐานรายวิชา
1. ทดสอบการทํางานของอุปกรณกําลังของหุนยนตอุตสาหกรรม
2. ออกแบบโปรแกรมสําหรับการควบคุมการทํางานของหุนยนตอุตสาหกรรม
3. ควบคุมดูแลใหหุนยนตทํางานตามระบบโปรแกรมท่ีเขียนไว
4. ตรวจสอบ และซอมบํารุงหุนยนตอุตสาหกรรม

คําอธิบายรายวิชา
ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักการทํางานของอุปกรณกําลังของหุนยนต มอเตอร กระบอกสูบ การ

เขียนโปรแกรมควบคุม การประยุกตใชในงานอุตสาหกรรม Robot Cell Design Types Robot Application,
Material Handling Application Processing Operation Assembly and Inspection หลักการใชหุนยนตใน F.M.S.
รวมถึงการประยุกตใชระบบเมชีนวิช่ัน รวมกับหุนยนต การตรวจสอบ ซอมบํารงุ และดูแลรักษาหุนยนตอุต
สาหกรรม

3127-2104 การควบคุมเครื่องกลไฟฟา 3 (4)
(Electric Machine Control)

จุดประสงครายวิชา
1. เพ่ือใหเขาใจหลักการทํางานของเคร่ืองกําเนิดไฟฟา มอเตอรไฟฟา ระบบปองกันและระบบควบ
คุมเคร่ืองกลไฟฟา

2. เพ่ือใหสามารถออกแบบวงจรปองกันและควบคุมเคร่ืองกลไฟฟา
3. เพ่ือใหสามารถประกอบ ติดต้ัง ทดลองอุปกรณปองกันและควบคุมเคร่ืองกลไฟฟา
4. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางรอบคอบ เปนระเบียบและปลอดภัย

มาตรฐานรายวิชา
1. เขาใจหลักการทํางานของเคร่ืองกําเนิดไฟฟา มอเตอรไฟฟา ระบบปองกันและระบบควบคุม
เคร่ืองกลไฟฟา

2. ออกแบบวงจรปองกันและวงจรควบคุมเคร่ืองกลไฟฟา
3. ประกอบ ติดต้ัง ทดลองอุปกรณปองกันและควบคุมเคร่ืองกลไฟฟา

คําอธิบายรายวิชา
ศึกษาและปฏิบัติหลักการทํางานโครงสราง คุณลักษณะของเครื่องกลไฟฟากระแสตรงและกระแส

สลับ แบบ 1 เฟส หลายเฟส หมอแปลงไฟฟา การอานขอมูลจากเนมเพลทเคร่ืองกล อุปกรณและวงจรปองกัน
วงจรควบคุมแบบตาง ๆ การเดิน การหยุด การหมุนกลับทาง การควบคุมความเร็ว เคร่ืองมือในระบบควบคุม
การตอวงจรปองกัน วงจรควบคุมเคร่ืองกลไฟฟา การตอเคร่ืองมือวัดในระบบควบคุม การตรวจ ทดสอบ และ
การแกไขขอบกพรองของวงจรควบคุม
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3127-2105 ระบบโรงงานอัตโนมัติ 2 (3)
(Factory Automation)

จุดประสงครายวิชา
1. เพ่ือใหมีความเขาใจโครงสรางและหลักการของระบบงานอัตโนมัติในการผลิต
2. เพ่ือใหสามารถใชอุปกรณ เคร่ืองมือ และเคร่ืองจักร ในการผลิตอัตโนมัติ
3. เพ่ือใหสามารถใชงานและปรับแตงโปรแกรมการควบคุมระบบการผลิต
4. เพ่ือใหสามารถใชโปรแกรมลอจิกคอนโทรลเลอรและคอมพิวเตอรในงานอัตโนมัติ
5. เพ่ือใหมีกิจนิสัยในการทํางานอยางรอบคอบ เปนระเบียบและปลอดภัย

มาตรฐานรายวิชา
1. เขาใจโครงสรางและหลักการของระบบงานอัตโนมัติในการผลิต
2. ออกแบบกระบวนการผลิตอัตโนมั ติติดต้ังอุปกรณ เคร่ืองมือ เคร่ืองจักร ในงานอัตโนมัติ
3. เขียนโปรแกรมการควบคุมเคร่ืองจักรกลในสายการผลิต
4. ประยุกตใชโปรแกรมลอจิกคอนโทรลเลอรและคอมพิวเตอรกับงานอัตโนมัติ

คําอธิบายรายวิชา
ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับพ้ืนฐานระบบอัตโนมัติในอุตสหกรรมการผลิต หลักการของระบบและ

อุปกรณตาง ๆ ท่ีใชในงานอัตโนมัติ ระบบนิวแมติกส ไฮดรอลิกส เซนโซนิกส การออกแบบวงจรท่ีอยูบนพ้ืน
ฐานของโปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรลเลอร เคร่ืองจักรกลท่ีควบคุมดวยเชิงเลข การเปรียบเทียบการควบคุม
ดวยมือและแบบอัตโนมัติ ระบบการผลิตแบบยืดหยุน ( FMS )

3127-2106 ระบบควบคุมการเคลื่อนที่ 2 3 (4)

จุดประสงครายวิชา
1. เพ่ือใหมีความเขาใจหลักการและรูปแบบการเคล่ือนท่ีอุปกรณท่ีใชในการเคล่ือนท่ีรูปแบบตาง ๆ
2. เพ่ือใหสามารถเลือกใช ติดต้ังเคร่ืองตนกําลังในการขับเคล่ือนอุปกรณตามรูปแบบท่ีตองการ
3. เพ่ือใหสามารถเขียนสมการและคํานวณหาคาตางๆ และประยุกตใชงานระบบการเคล่ือนท่ีกับ
สถานีและระบบอัตโนมัติ

4. เพ่ือใหมีกิจนิสัยในการทํางานอยางรอบคอบ เปนระเบียบและปลอดภัย
มาตรฐานรายวิชา

1. เขาใจหลักการและรูปแบบการเคล่ือนท่ีอุปกรณท่ีใชในการเคล่ือนท่ีรูปแบบตาง ๆ
2. เลือกใช ติดต้ังเคร่ืองตนกําลังในการขับเคล่ือนอุปกรณตามรูปแบบท่ีตองการ
3. เขียนสมการและคํานวณหาคาตางๆ และประยุกตใชงานระบบการเคล่ือนท่ีกับสถานีและระบบ
อัตโนมัติและควบคุมระบบการเคล่ือนท่ีไดอยางถูกตองและแมนยํา
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คําอธิบายรายวิชา
ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับรูปแบบของการเคล่ือนท่ีตาง ๆ แบบวงกลม แบบแพนดูลัม แบบเชิงเสน

เลือกใชอุปกรณท่ีเหมาะสม เฟอง เกียร สไลด ทดสอบรูปแบบการเคล่ือนท่ี เลือกใชตนกําลังขับเคล่ือนอุปกรณ
เพ่ือใหไดรูปแบบการเคล่ือนท่ีๆ ตองการทดสอบระบบควบคุมและตัวแปรควบคุม เพ่ือใหไดตําแหนงและเวลา
ท่ีแมนยํา โดยศึกษาจากสมการ ตัวแปร ท่ีเก่ียวของกับรูปแบบการเคล่ือนท่ี ประยุกตใชระบบการเคล่ือนท่ีกับ
สถานีหรือระบบอัตโนมัติ

3127-2107 ภาษาโปรแกรมคอมพิวเตอร 2 (3)
(Computer Programming)

จุดประสงครายวิชา
1. เพ่ือใหมีความเขาใจหลักการทํางานของโปรแกรมภาษาตางๆ
2. เพ่ือใหสามารถเลือกใชตัวเขียน Editor และคําสั่งตาง ๆ
3. เพ่ือใหสามารถออกแบบ  เขียนและทดสอบคําส่ังตางๆ
4. เพ่ือใหสามารถประยุกตใชโปรแกรมในงานตางๆ
5. เพ่ือใหมีกิจนิสัยในการทํางานอยางรอบคอบ เปนระเบียบและปลอดภัย

มาตรฐานรายวิชา
1. เขาใจหลักการทํางานของโปรแกรมภาษาตางๆ
2. เขียนโครงสรางและอุปกรณของภาษาคอมพิวเตอรตางๆได 1 ภาษา
3. ใชงานตัวชวยเขียนโปรแกรมภาษา Editor ได
4. เขียนและทดสอบคําสั่งตาง ๆ ของภาษาคอมพิวเตอรได
5. ออกแบบและเขียนโปรแกรมภาษาคอมพิวเตอรตางๆ ได 1 ภาษา
6. ประยุกตใชงานโปรแกรมภาษาคอมพิวเตอรกับงานตางๆได

คําอธิบายรายวิชา
ศึกษาและปฏิบัติ โครงสรางของภาษาคอมพิวเตอรอยางนอย 1 ภาษาซ่ึงประกอบดวย คําสั่ง ตัวแปร

ฟงกชัน โมดูล โปรแกรมหลัก โปรแกรมยอย อ่ืนๆ โดยใชหลักการเขียนดวย Flow Chart หรือผังชวยอ่ืน ๆ
ประยุกตใชงานโปรแกรมภาษารวมกับงานอ่ืน ๆ เชน งานควบคุม งานขอมูล

3127-2108 การวัดและควบคุมคุณภาพ 3 (4)

จุดประสงครายวิชา
1. เพ่ือใหมีความเขาใจหลักการนําขอมูลจากการวัดมาใชในงานควบคมุคุณภาพ
2. เพ่ือใหสามารถ หา รวบรวม แสดงผลและวิเคราะหขอมูลจากการวัดดวยวิธีการทางสถิติ
3. เพ่ือใหสามารถวัดละเอียดช้ินสวนตามแบบกําหนด
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4. มีกิจนิสัยในการทํางานอยางละเอียดถ่ีถวนและซ่ือตรงตอขอมูล
มาตรฐานรายวิชา

1. เขาใจหลักการนําขอมูลจากการวัดมาใชในงานควบคมุคุณภาพ
2. วัดขนาดช้ินสวนงานดวยเวอรเนียรแคลิปเปอร ไมโครคอมพิวเตอร ไฮเกจเกจ บล็อก นาฬิกาวัด
3. วิเคราะหหาสาเหตุและวิธีการปองกันแกไขคาความผิดพลาดจากการวัด
4. วัดขนาดรูปทรงทางเรขาคณิตดวยเคร่ืองมือวัดโคออดิเนต เคร่ืองวัดความกลม ความเรียบผิว และ
เคร่ืองฉายเสนแสดงรูปราง

5. ปรับเทียบมาตรฐาน เวอรเนียรแคลิปเปอร ไมโครมิเตอร ไฮเกจ นาฬิกาวัด
6. วิเคราะหและแสดงผลจากการวัดเพ่ือการควบคุมคุณภาพตามขอกําหนดของการวัดและตรวจ
สอบ

 คําอธิบายรายวิชา
ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักการวัดและควบคุมคุณภาพ การใชเคร่ืองมือวัดและอุปกรณการวัด

ละเอียดช้ินสวนงาน เวอรเนียรแคลิปเปอร เวอรเนียรไฮเกจ ไมโครมิเตอร นาฬิการวัด เกจบล็อก การหาคา
ความผิดพลาดจากการวัดและวิธีแกไขขอผิดพลาด การปรับเทียบมาตรฐานเคร่ืองมือวัด มาตรฐานการวัดตรวจ
สอบและควบคุมคุณภาพ ระบบ ISO  JIS การวัดขนาดรูปทรงทางเรขาคณิต วัดความเรียบ ความตรง ความกลม
ความขนาน ความต้ังฉากดวยเคร่ืองทดสอบความกลม เคร่ืองวัดโคออดิเนต ความเรียบผิว เคร่ืองฉายเสนแสดง
รูปราง การแปรผลคาท่ีไดจากการวัดจากคาทางสถิติเชน คาเฉล่ีย คาเบ่ียงเบนผานเคร่ืองมือทางสถิติ

3127-2109 การออกแบบระบบเมคคาทรอนิกส 3 (4)

จุดประสงครายวิชา
1. เพ่ือใหมีความเขาใจหลักการออกแบบและพัฒนาสรางตนแบบผลิตภัณฑเมคคาทรอนิกส
2. เพ่ือใหสามารถออกแบบสรางหรือปรับปรุง ผลิตภัณฑเมคคาทรอนิกสท่ีเก่ียวของกับระบบงาน
อัตโนมัติเพ่ือการผลิตในอุตสหกรรม

3. มีกิจนิสัยในการทํางานท่ีประณีต ขยัน อดทน และประหยัด
มาตรฐานรายวิชา

1. เขาใจหลักการออกแบบและพัฒนาสรางตนแบบผลิตภัณฑเมคคาทรอนิกส
2. ออกแบบสรางหรือปรับปรุง ผลิตภัณฑเมคคาทรอนิกสท่ีเก่ียวของกับระบบงานอัตโนมัติเพ่ือการ
ผลิตในอุตสหกรรม

คําอธิบายรายวิชา
ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักการออกแบบและสรางตนแบบผลิตภัณฑ ท่ีใชระบบเมคคาทรอนิกส

การเลือกใชเซนเซอรและทรานสดิวเซอร อุปกรณแอดทูเอเตอร การวิเคราะหระบบเมคคาทรอนิกส ศึกษาซอฟ
แวรท่ีจําเปนตอระบบเมคคาทรอนิกส ระบบการควบคุมตาง ๆ การอินเตอรเฟสคอมพิวเตอร การควบคุมและ
ประมวลผลขอมูลตามจริง ตัวอยางการประยุกตใชระบบเมคคาทรอนิกส ในงานผลิตอัตโนมัติ และผลิตภัณฑ
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ชาญฉลาด การประกอบติดต้ังและทดสอบผลิตภัณฑระบบเมคคาทรอนิกส ศึกษาเปรยีบเทียบกับกระบวนการ
ออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑเมคคาทรอนิกสจริงท่ีใชในงานอุตสาหกรรม

3127-2110 กระบวนการผลิตผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกส 3 (4)

จุดประสงครายวิชา
1. เพ่ือใหมีความคิดวิเคราะหหลักการทํางานและกรรมวิธีการผลิตแผนวงจรพิมพ  เทคนิคการใช
เทคโนโลยีติดต้ังอุปกรณบนแผนวงจรพิมพ

2. เพ่ือใหมีความสามารถในการปฏิบัติงานในกระบวนการผลิตผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกส
3. เพ่ือใหมีกิจนิสัยในการทํางานอยางมีข้ันตอนมีความเปนระเบียบ เรียบรอย ประณีตรอบคอบ และ
ปลอดภัย

มาตรฐานรายวิชา
1. เขาใจหลักการและขัน้ตอนการทํางานและเคร่ืองจักรอุปกรณท่ีใชในงานผลิตผลิตภัณฑ
อิเล็กทรอนิกส

2. วางแผนระบบการผลิตแผนวงจรพิมพ  การใชเทคโนโลยีติดต้ังอุปกรณบนแผนวงจรพิมพ
3. ตรวจสอบคุณภาพของกระบวนการผลิต
4. ควบคุมการทํางานของเคร่ืองจักรในกระบวนการผลิตผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกส
5. ซอมบํารุงและดูแลรักษาเคร่ืองจักรในกระบวนการผลิตผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกส

คําอธิบายรายวิชา
ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักการผลิตแผนวงจรพิมพ การประกอบแผนวงจรพิมพ  การบัดกรี การ

ทดสอบ และการใชเทคโนโลยีติดต้ังอุปกรณบนผิว (Surface  mount technology) สําหรับการสรางผลิตภัณฑ
ทางอิเล็กทรอนิกส  การตรวจสอบคุณภาพของกระบวนการผลิต  การซอมบํารุงและดูแลรักษาเคร่ืองจักรใน
ขบวนการผลิตผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกส

3127-2111 การส่ือสารและระบบเครือขาย 3 (4)

จุดประสงครายวิชา
1. เพ่ือใหมีความเขาใจหลักการระบบเครอืขายท่ีใชในงานควบคุม
2. เพ่ือใหเลือกใชรูปแบบมาตรฐานการส่ือสารท่ีเช่ือมโยงรวมของคอมพิวเตอร โมดูลควบคุม และ
โมดูลตาง ๆ ในระบบไดอยางเหมาะสมและปลอดภัย

3. เพ่ือใหเลือกใชอุปกรณฮารดแวรและซอฟทแวรท่ีใชงานระบบเครือขายไดอยางเหมาะสม
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มาตรฐานรายวิชา
1. ออกแบบระบบเครือขายท่ีใชในงานควบคุม
2. เลือกมาตรฐานการส่ือสารท่ีใชเช่ือมโยงอุปกรณในระบบควบคุมผานระบบเคร่ือขาย
3. เลือกใชฮารดแวรและซอฟแวรท่ีใชในงานระบบเครือขาย

คําอธิบายรายวิชา
ศึกษาและปฏิบัติงานหลักการส่ือสารขอมูลระบบเครือขายในรูปแบบคอมพิวเตอรผสมผสานกับโมดูล

ตาง ๆ ในระบบควบคุม Ethernet, Bus, Server, Client โมดูลพิเศษ สายเชื่อมตอ ตัวทวนสัญญาณ ตัวแปลง
สัญญาณ Gate way, ATM Back Bone, FDDI, NDS, Remote Acess, Protocol  โมเดม มาตรฐาน IEEE-802
และมาตรฐานอ่ืน ๆ

3127-2112 ระบบการผลิตโดยใชคอมพิวเตอรควบคุม 3 (4)
( CIM )

จุดประสงครายวิชา
1. เพ่ือใหมีความเขาใจหลักการและโครงสรางของระบบการผลิตท่ีใชระบบควบคมุดวยไมโคร
คอมพิวเตอร

2. เพ่ือใหสามารถออกแบบสถานีซ่ึงเปนองคประกอบของระบบการผลิต การขนถายวัสดุระหวาง
สถานีในระบบ การควบคุมการทํางานของสถานีตางๆในระบบและออกแบบระบบเฝามองในรูป
แบบตาง ๆ

3. เพ่ือใหสามารถเปรียบเทียบประสิทธิภาพในการทํางานของสถานีในระบบ
4. เพ่ือใหมีกิจนิสัยในการทํางาน ละเอียดรอบคอบ ประหยัด และปลอดภัย

มาตรฐานรายวิชา
1. เขาใจหลักการและโครงสรางของระบบการผลิตท่ีใชระบบควบคมุดวยไมโครคอมพิวเตอร
2. ออกแบบสถานีซ่ึงเปนองคประกอบของระบบการผลิต  ระบบขนถายวัสดุระหวางสถานีตาง ๆ
ระบบควบคุมการทํางานของสถานีตาง ๆ ในระบบ ระบบเฝามองในรูปแบบตาง ๆ

คําอธิบายรายวิชา
ศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับหลักการและโครงสรางของกระบวนการผลิตโดยใชไมโครคอมพิวเตอร ใช

งานและควบคุมสถานีตางๆในรูปแบบเด่ียว (Alone) แบบกลุม (Group) แบบรวม (Integrate) โดยควบคุมท้ัง
แบบปกติ (Manual) อัตโนมัติ (Auto) สัมพันธ (Synchronize) กับสถานีอ่ืนๆ ในระบบ ปรับแตงวิธีการเคล่ือนท่ี
และเปล่ียนแปลงทิศทางของวัสดุดวยสายพานลําเลียงถาดหมุน (Pallet) หยิบจับ (Pick & Press) หมุน (Rotate)
เหว่ียง (Swivel) หยุด (Stopper) เล้ียว (Guide) ประต ู(Gate) ทดสอบใชงานระบบจัดเก็บ (Storage) ระบบสะสม
ขอมูลจากตนทาง (Income) จนกระท่ังถึงปลายทางสุดทาย (Outcome) รวมท้ังระบบเฝามองจากระบบควบคุม
รวม CADA จนถึงระบบควบคุมระยะไกล (Remote Access Control)
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3127-2113 การจัดการงานซอมบํารุงเมคคาทรอนิกส 3 (3)

จุดประสงครายวิชา
1. เพ่ือใหมีความเขาใจเก่ียวกับโครงสรางสวนประกอบของระบบเมคคาทรอนิกส
2. เพ่ือใหสามารถจัดการซอมบํารงุระบบเมคคาทรอนิกส
3. เพ่ือใหสังเคราะหแกไขและซอมบํารุงวัสดุอุปกรณเก่ียวกับระบบ
4. เพ่ือใหสามารถประมาณการคาใชจายในการซอมบํารุงไดอยางถูกตอง
5. เพ่ือใหมีกิจนิสัยในการทํางานเปนระเบียบ เรียบรอย ประณีตรอบคอบ และปลอดภัย

มาตรฐานรายวิชา
1. เขาใจเก่ียวกับโครงสรางสวนประกอบของระบบเมคคาทรอนิกส
2. วิเคราะหสาเหต ุขอบกพรอง และอาการของระบบเมคคาทรอนิกส
3. ตรวจซอม บํารุงรักษาเคร่ืองมือ เคร่ืองจักรในระบบ และประมาณราคาซอมบํารุง

คําอธิบายรายวิชา
ศึกษาหลักการวิธีการจัดการในงานอุตสาหกรรมดานการซอมบํารุงการลงรายละเอียดในแบบตรวจ

ซอม การรายงานอุปกรณที่เสียหาย ตอผูรับผิดชอบระดับสูง การวิเคราะหสาเหตุและเสนอวิธีการแกไข การ
ประมาณการคาใชจายในการซอมบํารุงในเชิงเศรษฐศาสตร

3127-2114 คณติศาสตรไฟฟาและอิเลก็ทรอนิกส 3 (3)
(Electric & Electronic Mathematics)

จุดประสงครายวิชา
1. เพ่ือใหมีความเขาใจหลักการของสมการดิฟเฟอเรนเชยีล การแปลงลาปลาส ฟูเรียร และการ
วิเคราะหนูเมอริคอล

2. เพ่ือใหสามารถวิเคราะหวงจรไฟฟา และสัญญาณไฟฟาโดยการแกสมการดิฟเฟอเรนเชียล การ
แปลงลาปลาส ฟูเรียร และการวิเคราะหนูเมอริคอล

3. เพ่ือใหมีกิจนิสัยในการคนควาหาความรูเพ่ิมเติม
มาตรฐานรายวิชา

1. เขาใจหลักการของสมการดิฟเฟอเรนเชียล การแปลงลาปลาส ฟูเรียร และการวิเคราะหนูเม
อริคอล

2. วิเคราะหทรานเซียนตในวงจรไฟฟาดวยเทคนิคการแกสมการดิฟเฟอเรนเชียล
3. วิเคราะหวงจรไฟฟาและระบบลิเนียรดวยเทคนิคการแปลงลาปลาส
4. วิเคราะหสัญญาณไฟฟาดวยเทคนิคการวิเคราะหฟูเรียร
5. วิเคราะหปญหาทางไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสดวยเทคนิคการวิเคราะหนูเมอริคอล
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คําอธิบายรายวิชา
ศึกษาหลักการวิเคราะหทรานเซียนตในวงจรไฟฟาดวยสมการดิฟเฟอเรนเชียล การแปลงลาปลาส การ

วิเคราะหสัญญาณดวยฟูเรียร การวิเคราะหนูเมอริคอล

3127-2115 ประดิษฐกรรมเมคคาทรอนิกส 3 (*)
( Mechatronic Invention )

จุดประสงครายวิชา
1. เพ่ือใหมีความเขาใจหลักการออกแบบโครงงาน ช้ินงานท่ีใชระบบเมคคาทรอนิกส
2. เพ่ือใหสามารถนําความรู ทักษะจากระบบเมคคาทรอนิกสมาประดิษฐผลงานท่ีนําไปใชได
3. เพ่ือใหสามารถวางแผนการทํางาน การดําเนิน การนําเสนอโครงงาน การทํางานรวมกันเปนทีม
4. เพื่อนําเสนอผลงานและเผยแพรกับคณะกรรมการและบุคคลทั่วไป

มาตรฐานรายวิชา
1. เขาใจหลักการออกแบบโครงงาน ช้ินงานท่ีใชระบบเมคคาทรอนิกส
2. ออกแบบโครงงาน ช้ินงานเก่ียวกับระบบเมคคาทรอนิกส
3. เขียนโครงการ ดําเนินงานตามโครงการท่ีกําหนดอยางเปนระบบ
4. นําเสนอผลงานกับคณะกรรมการและบุคคลทั่วไป

คําอธิบายรายวิชา
ศึกษาและประมวลความรูในรายวิชาตางๆ รวมกันเปนทีมเพ่ือออกแบบโครงงานดวยข้ันตอนท่ีถูกตอง

สวยงามต้ังแต ชื่อเรื่อง ผูรับผิดชอบ ระยะเวลา งบประมาณ จุดประสงค เปาหมาย โดยแจกแจงรายละเอียด
การจัดทําต้ังแต  การออกแบบ วิธีดําเนินการ  ชวงเวลาดําเนินการ และนําเสนอผลงานในระดบัแผนก วิทยาลัย
สถาบัน ชาติ โดยฝกใหมีการนําเสนอ อยางเปนรูปแบบ ท้ังเอกสารและภาพประกอบ

3127-2116 วิทยาการกาวหนาเมคคาทรอนิกส 3 (*)

จุดประสงครายวิชา
1. เพ่ือใหมีความเขาใจคนควาหาขอมูลเก่ียวกับวิทยาการเมคคาทรอนิกสจากแหลงตางๆ
2. เพ่ือใหสามารถนําขอมูลเก่ียวกับวิทยาการเมคคาทรอนิกสมานําเสนอ เผยแพร ประดิษฐ คิดคน
สรางส่ิงใหม

3. เพ่ือใหมีกิจนิสัยในการคนควาหาความรูเพ่ิมเติม ชางสังเกต ชางคิด ชางประดิษฐ
มาตรฐานรายวิชา

1. เขาใจหลักการวิธีการคนควาหาขอมูลเก่ียวกับวิทยาการเมคคาทรอนิกสจากแหลงตางๆ
2. นําเสนอ เผยแพร ประดิษฐ คิดคนสรางส่ิงใหมๆ  จากขอมูลเก่ียวกับวิทยาการเมคคาทรอนิกส
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คําอธิบายรายวิชา
ศึกษาคนควาหาขอมูลเก่ียวกับวิทยาการเมคคาทรอนิกสจากแหลงตางๆ ความกาวหนาและการพัฒนา

ผลิตภัณฑใหมและเทคโนโลยีเก่ียวกับ เคร่ืองกลไฟฟา-อิเล็กทรอนิกส ระบบควบคุมและคอมพิวเตอร ในสาขา
เมคคาทรอนิกส

3127-2117 ปญหาพิเศษเมคคาทรอนิกส 3 (*)
(Mechatronic Special Problem)

จุดประสงครายวิชา
1. เพ่ือใหมีความเขาใจหลักการวิเคราะหเพ่ือแกปญหา วิเคราะหเพ่ือพัฒนา วิเคราะหเพ่ือสืบคนเก่ียว
กับปญหาพิเศษทางเมคคาทรอนิกส

2. เพ่ือใหสามารถวิเคราะหเพ่ือแกปญหา เพ่ือพัฒนา เพ่ือสืบคนขอมูลเก่ียวกับปญหาพิเศษทางเมคคา
ทรอนิกสพรอมท้ังนําเสนออยางเปนระบบ

3. เพ่ือใหมีกิจนิสัยในการคนควาหาความรูเพ่ิมเติมและปฏิบัติงานอยางมีระเบียบ
มาตรฐานรายวิชา

1. เขาใจหลักการวิเคราะหเพ่ือแกปญหา วิเคราะหเพ่ือพัฒนา วิเคราะหเพ่ือสืบคนเก่ียวกับปญหา
พิเศษทางเมคคาทรอนิกส

2. ดําเนินการ วิเคราะหเพ่ือแกปญหา หรือวิเคราะหเพ่ือพัฒนา หรือวิเคราะหเพ่ือสืบคนเก่ียวกับ
ปญหาพิเศษทางเมคคาทรอนิกส

คําอธิบายรายวิชา
ศึกษาหลักการ วิธีการ ข้ันตอนการวิเคราะหปญหา การคนควา ทดลอง รวบรวมขอมูล วิเคราะหขอมูล

และรายงานผล หัวของานพิเศษงานเมคคาทรอนิกสตาง ๆ ตามความเหมาะสม

3127-4101 ปฏิบัติงานเมคคาทรอนิกส 1 5 (*)
3127-4102 ปฏิบัติงานเมคคาทรอนิกส 2 5 (*)
3127-4103 ปฏิบัติงานเมคคาทรอนิกส 3 4 (*)
3127-4104 ปฏิบัติงานเมคคาทรอนิกส 4 4 (*)

จุดประสงครายวิชา
1. เพ่ือใหมีทักษะในการวางแผนการทํางาน
2. เพ่ือใหมีทักษะในการวิเคราะหและแกปญหางาน
3. เพ่ือใหมีทักษะในการควบคุมคุณภาพการผลิตและทํางาน
4. เพ่ือใหมีทักษะในการควบคุมเคร่ืองกลการผลิตอัตโนมัติ
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มาตรฐานรายวิชา
1. วางแผนการทํางานอยางเปนระบบ
2. วิเคราะหและแกปญหางานในกระบวนการ
3. ทํางานโดยมีการควบคุมคุณภาพ
4. ควบคุมและใชงานเคร่ืองกลการผลิตอัตโนมัติ

คําอธิบายรายวิชา
ศึกษาปฏิบัติงานในการวางแผน วิเคราะหแกปญหาควบคุมคุณภาพ งานควบคุมเคร่ืองกล การผลิต

อัตโนมัติ

3127–6001 โครงการ 4 (*)
(Project)

จุดประสงครายวิชา
1. เพ่ือใหเกิดความตระหนักและมีความคิดริเร่ิมการพัฒนางานในสาขาวิชาชีพ
2. เพ่ือใหสามารถปฏิบัติการวางแผน ทํารายงาน นําเสนอผลงาน แกไขปญหาท่ีเกิดจากการทํางาน
3. เพ่ือใหมีกิจนิสัยในการทํางานดวยความประณีต รอบคอบและปลอดภัย ตระหนักถึงคุณภาพของ
งานและมีจริยธรรมในงานอาชพี

มาตรฐานรายวิชา
1. วางแผนและนําเสนอโครงการ
2. ออกแบบและสรางเคร่ืองมือหรืออุปกรณในงานอาชีพท่ีเก่ียวของ
3. รายงานผลการปฏิบัติงาน และนําเสนอผลงาน

คําอธิบายรายวิชา
ใหนักศึกษานําความรูจากรายวิชาตาง ๆ ประยุกตใหสอดคลองกับเทคโนโลยี วางแผน นําเสนอโครง

การ ผลงานทางวิชาการ การออกแบบ การสรางเคร่ืองมือหรืออุปกรณในงานอาชีพท่ีเก่ียวของ ใหเสร็จในเวลา
ท่ีกําหนด โดยรายงานผลการปฏิบัติงานเปนระยะ ตลอดการทําโครงการและนําเสนอผลงานใหคณะกรรมการ
ประเมินผล


